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Kreuzklemmvorrichtung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Kreuzklemm- 
vorrichtung zum Klemmen zweier Profile, die urn 90° zueinander 
5 gedreht sind. 

Unter Profil werden im Rahmen dieser Patentanmeldung auch 
Blechstreif en und Ahnliches subsumiert. 

Zum Verbinden zweier zueinander senkrecht stehender Profile 
gibt es viele verschiedene Moglichkeiten. Beispielsweise kon- 

10 nen die beiden Profile unabhangig voneinander direkt an ein 
gemeinsames Verbindungsteil geschraubt werden, was den Nach- 
teil hat, dass die Profile mit Schraubenlochern versehen wer- 
den iruissen. Um dies zu vermeiden, konnen die beiden Profile 
unabhSngig voneinander jeweils zwischen zwei Klemmteilen ein- 

15 geklemmt werden, welche mit den Klemmteilen des anderen Pro- 
fils verbunden sind- Die ein Profil klemmenden Klemmteile 
konnen miteinander verschraubt werden, so dass die Klemmkraft 
durch die Verschraubung erzeugt wird. Ein Nachteil dieser 
Verbindungsart besteht darin, dass relative viele oder sonst 

20 komplizierte Einzelteile benotigt werden, insbesondere zwei 
Schrauben pro Profil, wenn eine gute Klemmwirkung erf order- 
lich ist. 

Angesichts der Nachteile der oben beschriebenen Verbindungs- 
arten liegt der Erfindung die folgende Aufgabe zugrunde. Zu 
25 schaffen ist eine Vorrichtung zum Verbinden zweier zueinander 
senkrecht stehender Profile, die wenige einfache Einzelteile 
aufweist, mit denen eine stabile Verbindung erzeugt werden 
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kann. 

Diese Aufgabe wird durch die erf indungsgemasse Kreuzklemmvor- 
richtung gelost, wie sie im unabhangigen Patentanspruch 1 de- 
finiert ist. Bevorzugte Ausfiihrungsvarianten ergeben sich aus 
5 den abhangigen Patentanspruchen. 

Das Wesen der Erfindung besteht im Folgenden: Eine Kreuz- 
klemmvorrichtung umfasst eine Basisplatte, die einen ersten 
und einen zweiten Schenkel und einen Kleramteil aufweist, der 
die beiden Schenkel miteinander verbindet, eine erste Klam- 

10 mer, die mittels einer ersten Schraube auf den ersten Schen- 
kel geschraubt ist, und eine zweite Klammer, die mittels ei- 
ner zweiten Schraube auf den zweiten Schenkel geschraubt ist. 
Die Basisplatte und die beiden Klammern sind so ausgebildet, 
dass zwischen der ersten und der zweiten Klammer ein erstes 

15 Profil und zwischen den beiden Klammern und dem Klemmteil der 
Basisplatte ein zweites Profil, das beziiglich des ersten Pro- 
fils urn 90° gedreht ist, klemmbar sind. Die erste und die 
zweite Schraube weisen jeweils einen Kopf auf, der zumindest 
teilweise kegelformig ausgebildet ist, so dass beim Anziehen 

20 der ersten und der zweiten Schraube die erste und die zweite 
Klammer durch die schragen Kegelflachen gegen das erste Pro- 
fil gedriickt und die beiden Profile geklemmt werden. 

Beim Anziehen der ersten und der zweiten Schraube stbsst der 
jeweilige Schraubenkopf die betreffende Klammer aufgrund der 
25 Schragflache gegen das erste Profil. Auf diese Weise kann 

eine Klemmkraft senkrecht zur Schraubenrichtung erzeugt wer- 
den, die die Klemmung des ersten Profils zwischen den beiden 
Klammern bewirkt. 
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Ein wesentlicher Vorteil der erf indungsgemassen Kreuzklemm- 
vorrichtung besteht darin, dass durch Anziehen der beiden 
Schrauben sowohl das zwischen der ersten und der zweiten 
Klammer angeordnete erste Profil als auch das zwischen den 
5 beiden Klammern und dem Klemmteil der Basisplatte angeordnete 
zweite Profil geklemmt werden, d.h. die beiden Schrauben eine 
Doppelfunktion ubernehmen, so dass nicht separate Schrauben 
fur das Klemmen des ersten Profils und das Klemmen des zwei- 
ten Profils benotigt werden. Dies tragt dazu bei, dass die 

10 Anzahl der Einzelteile klein gehalten werden kann. Durch die 
wenigen Einzelteile und deren optimale Kombination ergibt 
sich auch eine gute Reinigbarkeit der Vorrichtung. Dass die 
Schrauben eine Doppelfunktion wahmehmen, hat ausserdem den 
Vorteil, dass das erste und das zweite Profil mittels der er- 

15 f indungsgemassen Kreuzklemmvorrichtung schneller miteinander 
verbunden werden konnen. 

Die erf indungsgemasse Kreuzklemmvorrichtung kann insbesondere 
uberall dort eingesetzt werden, wo Schienen, Fuhrungen, Ab- 
stiitzungen und Ahnliches auf querliegenden Tragstaben auflie- 
20 gen und an Ort gehalten werden mussen. 

Bei einer fiir gewisse Anwendungen vorteilhaf ten Ausfiihrungs- 
variante der erf indungsgemassen Kreuzklemmvorrichtung ist zu- 
mindest eine der beiden Klammern zusatzlich mittels einer 
weiteren Schraube auf den zugehorigen Schenkel der Basisplat- 
25 te geschraubt. Auf diese Weise kann ein starkeres Klemmen des 
ersten Profils zwischen den beiden Klammern erreicht werden, 
was bei starken Belastungen nutzlich sein kann. 

Bevorzugt weisen die Schrauben jeweils einen ein Gewinde auf- 
weisenden Schaft und einen Kopf auf, wahrend der erste Schen- 



kel der Basisplatte mindestens ein erstes mit einem Gewinde 
versehenes Loch aufweist, in das die erste Schraube ge- 
schraubt ist, und der zweite Schenkel der Basisplatte mindes- 
tens ein zweites mit einem Gewinde versehenes Loch aufweist, 
in das die zweite Schraube geschraubt ist. Die Schrauben wer- 
den mit dem Schaft in die Gewindel6cher in den Schenkeln der 
Basisplatte geschraubt, wahrend die Kopfe der Schrauben die 
Klammern gegen die Basisplatte driicken. 

Mit Vorteil weist mindestens eine der beiden Klammern ein 
Durchgangsloch auf, dessen Durchmesser zumindest in einer 
Richtung zum ersten Profil hin grosser ist als der Durchmes- 
ser des Schraubehschafts. Dadurch hat die Schraube im Durch- 
gangsloch Spiel, so dass die Klammer senkrecht zur Schraube 
zumindest ein wenig verschoben werden kann und so eine Klemm- 
kraft auf das erste Profil erzeugen kann. 

Mit Vorteil weist das Durchgangsloch bzw. mindestens eines 
der Durchgangslocher auf der der Basisplatte abgewandten 
Seite eine Aufweitung auf, in der der Kopf der zugehorigen 
Schraube zumindest teilweise aufgenommen ist. Dieses zumin- 
dest teilweise Versenken des Schraubenkopf s in der Aufweitung 
sorgt dafiir, dass die Schraube nicht oder zumindest nicht so 
weit aus der Klammer vorsteht. Die Kreuzklemmvorrichtung ist 
dadurch einfacher reinigbar. 

Bevorzugt ist die Aufweitung zumindest auf der dem ersten 
Profil zugewandten Seite durch eine schrage Flache der Klam- 
mer begrenzt, so dass beim Anziehen der Schraube die Klammer 
durch die auf die schrage Flache druckende Schraube gegen 
das erste Profil gedriickt wird. Auf diese Weise kann eine 
Klemmkraft senkrecht zur Schraubenrichtung erzeugt werden, 
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die die Klemmung des ersten Profils zwischen den beiden Klam- 
mern bewirkt. Optimalerweise ist gleichzeitig der Kopf der 
Schraube zumindest teilweise kegelfdrmig ausgebildet, wie 
weiter oben erwahnt, so dass zwei schrage Flachen aufeinander 
5 zu liegen kommen. 

Vorteilhafterweise ist der Klemmteil der Basisplatte dunner 
als die beiden Schenkel und/oder die Klammern sind im Bereich 
des Klemrateils der Basisplatte dunner als im Bereich der 
Schenkel, so dass zwischen den beiden Klammern und dem Klemm- 

10 teil der Basisplatte eine Lucke vorhanden ist, in der das 
zweite Profil klemmbar ist, wahrend die Klammern an den 
Schenkeln anliegen. Eine derartige Ausgestaltung der Basis- 
platte und der Klammern gewahrleistet ein festes Kleramen des 
zweiten Profils bei kompakter Kreuzklemmvorrichtung ohne 

15 schmutzanf Sllige Liicken. 

Bei einer vorteilhaf ten Ausf uhrungsvariante haben die beiden 
Klammern an ihrem einen Ende jeweils einen sich zu der ande- 
ren Klammer hin erstreckenden Vorsprung, wobei die beiden 
Vorsprunge sich beruhren. Beim Anziehen der Schrauben bewir- 
20 ken die sich beriihrenden Vorsprunge eine leichte Drehung der 
Klammern, die die Klemmung des ersten Profils noch verstarkt. 

Vorzugsweise liegen die beiden Klammern flachig am ersten 
Profil und am zweiten Profil an. Dadurch ist eine flachige 
und somit stabilere Obertragung der Klemmkraft gewahrleistet. 

25 

Im Folgenden wird die erf indungsgemasse Kreuzklemmvorrichtung 
unter Bezugnahme auf die beigefiigten Zeichnungen anhand von 
vier Ausfuhrungsbeispielen detaillierter beschrieben. Es zei- 
gen: 
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Fig. 1 - eine Ansicht von vorne eines ersten Ausfuhrungsbei- 
spiels der erf indungsgemassen Kreuzklemmvorrichtung 
mit zwei geklemmten Profilen; 

5 

Fig. 2 - eine Seitenansicht der Kreuzklemmvorrichtung mit 
den zwei geklemmten Profilen von Fig. 1; 

Fig. 3 - eine Schraube der Kreuzklemmvorrichtung von Fig. 1; 

10 

Fig. 4 - eine Ansicht von vorne der Basisplatte der Kreuz- 
klemmvorrichtung von Fig. 1; 

Fig. 5 - eine Seitenansicht der Basisplatte von Fig. 4; 

15 

Fig. 6 - eine Ansicht von vorne der beiden Klammern der 
Kreuzklemmvorrichtung von Fig. 1; 

Fig. 7 - eine Seitenansicht der Klammern von Fig. 6; 

20 

Fig. 8 - eine Ansicht von vorne eines zweiten Ausfuhrungs- 

beispiels der erf indungsgemassen Kreuzklemmvorrich- 
tung mit zwei geklemmten Profilen; 

25 Fig. 9 - eine Ansicht von vorne eines dritten Ausfuhrungs- 
beispiels der erf indungsgemassen Kreuzklemmvorrich 
tung mit zwei geklemmten Profilen; und 

Fig. 10 - eine Ansicht von vorne eines vierten Ausfuhrungs- 
30 beispiels der erf indungsgemassen Kreuzklemmvorrich 

tung mit zwei geklemmten Profilen, das zwei zusatz 
liche Schrauben umfasst. 
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Das in den Figuren 1 bis 7 dargestellte erste AusfUhrungsbei- 
spiel einer erf indungsgemassen Kreuzklemmvorrichtung umfasst 
eine Basisplatte 1, auf die mittels einer ersten Schraube 4 
und einer zweiten Schraube 5 eine erste Klammer 2 und eine 
5 zweite Klammer 3 geschraubt sind. Ein erstes Profil 8 ist 
zwischen der ersten Klammer 2 und der zweiten Klammer 3 ge- 
klemmt, wethrend ein zweites Profil 9, das beziiglich des ers- 
ten Profils 8 um 90° gedreht ist, zwischen der Basisplatte 1 
und den beiden Klammern 2 und 3 geklemmt ist. 

10 Die Basisplatte 1 umfasst einen ersten Schenkel 12, einen 

zweiten Schenkel 13 sowie einen Klemmteil 11, der die beiden 
Schenkel 12, 13 an ihrem einen Ende miteinander verbindet. 
Die einander zugewandten Seiten der Schenkel 12 und 13 sind 
zueinander parallel. Der erste Schenkel 12 weist ein Loch 121 

15 auf, das mit einem Gewinde 122 versehen ist, wahrend der 

zweite Schenkel 13 ein Loch 131 aufweist, das mit einem Ge- 
winde 132 versehen ist. Die beiden Schenkel 12, 13 sind sym- 
metrisch ausgebildet, so dass unter anderem die beiden Locher 
121, 131, in die die beiden Schrauben 4, 5 geschraubt sind, 

20 gleiche Abstande zu den Enden des jeweiligen Schenkels 12, 13 
haben. 

Der Klemmteil 11 der Basisplatte 1 ist dachformig ausgebildet 
und ist dunner als die beiden Schenkel 12, 13, so dass zwi- 
schen dem Klemmteil 11 und den beiden Klammern 2, 3 eine L0- 
25 eke vorhanden ist, in der das zweite Profil 9 geklemmt ist. 

Die erste Schraube 4 weist einen ein Gewinde 411 aufweisenden 
Schaft 41 und einen Kopf 42 auf. Der Kopf 42 ist kegelformig 
ausgebildet und mit einer Sechskant-Ausnehmung 43 versehen, 
in die zum Drehen der Schraube 4 ein Sechskant-Schlussel ein- 
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fuhrbar ist. Die zweite Schraube 5 ist entsprechend der ers- 
ten Schraube 4 ausgebildet. 

Die erste und die zweite Klammer 2 bzw. 3 weisen jeweils ein 
langliches Durchgangsloch 21 bzw. 31 auf, dessen Durchmesser 
5 in einer Richtung zurn ersten Profil 8 hin grosser ist als der 
Durchmesser des Schraubenschaf ts 41. Dadurch ist die Klammer 

2 bzw. 3 senkrecht zu der in die Basisplatte 1 geschraubten 
Schraube 4 bzw. 5 urn einen kleinen Weg, beispielsweise 1 bis 

3 mm, verschiebbar. Die Durchgangslocher 21 bzw. 31 weisen 
10 auf der der Basisplatte 1 abgewandten Seite eine Aufweitung 

211 bzw. 311 auf, in der der Kopf 42 der Schraube 4 bzw. der 
Kopf der Schraube 5 aufgenommen ist. Die Aufweitung 211, 311 
ist rundherum durch eine schrage Flache der Klammer 2 bzw. 3 
begrenzt . 

15 An ihrem einen Ende haben die beiden Klammern 2, 3 jeweils 

einen sich zu der anderen Klammer 3, 2 hin erstreckenden Vor- 
sprung 22 bzw. 32, wobei die beiden Vorspriinge 22, 32 sich 
beruhren. 

Das erste Profil 8 ist hier ein im Querschnitt rechteckiges 
20 Stabprofil, wahrend das zweite Profil 9 ein viel dunnerer 
Blechstreifen ist. 

Das erste Profil 8 ist zwischen der ersten Klammer 2 und der 
zweiten Klammer 3 angeordnet, die flachig an ihm anliegen, 
und halt diese soweit auseinander, dass die Schrauben 4, 5 
25 sich in den langlichen Durchgangslochern 21, 31 an deren dem 
ersten Profil 8 zugewandten Enden befinden. Beim Anziehen der 
Schrauben 4, 5 driicken diese mit den kegelf Srmigen Kopfen auf 
die die Aufweitungen 211, 311 begrenzenden schragen Fiachen 
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der Klammern 2 und 3, wodurch die Klammern 2, 3 gegen das 
erste Profil 8 gedruckt werden und dieses festklemmen. Die 
Klemmkrafte sind in Fig. 1 mit Pfeilen angedeutet. Die sich 
bertthrenden Vorsprunge 22 und 32 bewirken ein Drehmoment , das 
5 die die Vorsprunge 22, 32 nicht aufweisenden Enden der Klam- 
mern 2, 3 starker gegen das erste Profil 8 driickt. 

Das zweite Profil 9 ist zwischen dem Klemmteil 11 der Basis- 
platte 1 und den Vorsprungen 22, 32 der Klammern 2, 3 ange- 
ordnet, die beim Anziehen der Schrauben 4, 5 gegen das zweite 
10 Profil 9 gedruckt werden. Die in Fig. 2 mit Pfeilen darge- 

stellte Klemmkraft ergibt sich daraus, dass das zweite Profil 
9 ein bisschen, beispielsweise zwischen 0,1 und 1 mm, dicker 
ist als die Differenz der Dicken der beiden Schenkel 12, 13 
und des Klemmteils 11. 

15 Das in Fig. 8 dargestellte zweite Ausfiihrungsbeispiel einer ; 
erf indungsgemassen Kreuzklemmvorrichtung unterscheidet sich 
vom ersten Ausfiihrungsbeispiel durch die Form der ersten ; 
Klammer 102, der zweiten Klammer 103 und der Schenkel der. Ba- 
sisplatte. Diese Formen sind an das erste Profil 108 ange- ■ 

20 passt, das hier ein auf der Kante stehendes hohles Vierkant- 
profil ist. Die Klammern 102 , 103, die sich beruhrende Vor- 
sprunge 1022, 1032 aufweisen, sind mittels Schrauben 104, 105 
auf die Basisplatte geschraubt, wobei die Kopfe der Schrauben 
104, 105 wiederum in Aufweitungen 1021, 1031 von Durchgangs- 

25 lochern in den Klammern 102, 103 versenkt sind. Ansonsten 
gilt das zum ersten Ausfiihrungsbeispiel Gesagte. 

Beim dritten Ausf iihrungsbeispiel einer erf indungsgemassen 
Kreuzklemmvorrichtung gemass Fig. 9 beriihren sich die Vor- 
sprunge 2022 und 2032 der ersten Klammer 202 und der zweiten 
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Klammer 203 nicht, so dass kein Drehmoment erzeugt wird. Die 
Klammern 202, 203 sind mittels Schrauben 204,. 205 auf die Ba- 
sisplatte geschraubt, wobei die Kopfe der Schrauben 204, 205 
auch hier in Aufweitungen 2021, 2031 von Durchgangsl6chern in 
den Klammern 202, 203 versenkt sind. Ansonsten gilt das zum 
ersten Ausfiihrungsbei spiel Gesagte. 

Das in Fig. 10 dargestellte vierte Ausf uhrungsbeispiel einer 
erfindungsgemassen Kreuzklemmvorrichtung unterscheidet sich 
vom dritten Ausf uhrungsbeispiel dadurch, dass die erste Klam- 
mer 302 und die zweite Klammer 303 nicht nur mittels der ers- 
ten Schraube 304 bzw. der zweiten Schraube 305 an jeweils ei- 
nen der Schenkel der Basisplatte geschraubt sind, sondern 
hierzu jeweils noch eine weitere Schraube 306 bzw. 307 vor- 
handen ist. Die Kopfe der Schrauben 304, 305, 306, 307 sind 
wiederum in Aufweitungen 3021, 3022, 3031, 3032 von Durch- 
gangslochern in den Klammern 302, 303 versenkt. Die zusatzli- 
chen Schrauben 306, 307 sorgen fur eine grossere Klemmkraft 
in Richtung der eingezeichneten Pfeile. Ansonsten gilt das 
zum dritten Ausf uhrungsbeispiel Gesagte. 

Zu den vorbeschriebenen Kreuzklemmvorrichtungen sind weitere 
konstruktive Variationen realisierbar . Hier ausdrucklich er- 
wahnt sei noch, dass die Durchgangslocher in den Klammern 2, 
3; 102, 103; 202, 203; 302, 303 anstatt langlich auch rund 
mit einem Durchmesser ausgebildet sein kdnnen, der grosser 
ist als der Durchmesser des Schafts der jeweils zugehorigen 
Schraube 4, 5; 104, 105; 204, 205; 304, 305, 306, 307, so 
dass die Verschiebbarkeit der Klammern 2, 3; 102, 103; 202, 
203; 302, 303 bezuglich der Schrauben 4, 5; 104, 105; 204, 
205; 304, 305, 306, 307 gewahrleistet ist. 
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Patentanspruche 

1. Kreuzklemmvorrichtung mit einer Basisplatte (1) , 
die einen ersten und einen zweiten Schenkel (12, 13) und ei- 
5 nen Klemmteil (11) aufweist, der die beiden Schenkel (12, 13) 
miteinander verbindet, einer ersten Klammer (2; 102; 202; 

302) , die mittels einer ersten Schraube (4; 104; 204; 304) 
auf den ersten Schenkel (12) geschraubt ist, und einer zwei- 
ten Klammer (3; 103; 203; 303), die mittels einer zweiten 

10 Schraube (5; 105; 205; 305) auf den zweiten Schenkel (13) ge- 
schraubt ist, wobei die Basisplatte (1) und die beiden Klam- 
mern (2, 3; 102, 103; 202, 203; 302, 303) so ausgebildet 
sind, dass zwischen der ersten und der zweiten Klammer (2, 3; 
102, 103; 202, 203; 302, 303) ein erstes Profil (8; 108) und 

15 zwischen den beiden Klammern (2, 3; 102, 103; 202, 203; 302, 

303) und dem Klemmteil (11) der Basisplatte (1) ein zweites 
Profil (9), das bezuglich des ersten Profils (8; 108) urn 90° 
gedreht ist, klemmbar sind, wobei die erste und die zweite 
Schraube (4, 5; 104, 105; 204, 205; 304, 305) jeweils einen 

20 Kopf (42) aufweisen, der zumindest teilweise kegelformig aus- 
gebildet ist, so dass beim Anziehen der ersten und der zwei- 
ten Schraube (4, 5; 104, 105; 204, 205; 304, 305) die erste 
und die zweite Klammer (2, 3; 102, 103; 202, 203; 302, 303) 
durch die schragen Kegelflachen gegen das erste Profil (8; 

25 108) gedriickt und die beiden Profile (8, 9; 108) geklemmt 
werden. 



2. Kreuzklemmvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass zumindest eine der beiden Klammern (302, 
303) zusatzlich mittels einer weiteren Schraube (306, 307) 
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auf den zugehorigen Schenkel der Basisplatte geschraubt ist. 

3. Kreuzklemmvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schrauben (4, 5; 104, 105; 
204, 205; 304, 305, 306, 307) jeweils einen ein Gewinde (411) 
5 aufweisenden Schaft (41) und einen Kopf (42) aufweisen, der 
erste Schenkel (12) der Basisplatte (1) mindestens ein erstes 
mit einem Gewinde (122) versehenes Loch (121) aufweist, in 
das die erste Schraube (4; 104; 204; 304) geschraubt ist, und 
der zweite Schenkel (13) der Basisplatte (1) mindestens ein 
10 zweites mit einem Gewinde (132) versehenes Loch (131) auf- 
weist, in das die zweite Schraube (5; 105; 205; 305) ge- 
schraubt ist. 

4. Kreuzklemmvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass mindestens eine der beiden Klammern (2, 3; 

15 102, 103; 202, 203; 302, 303) ein Durchgangsloch (21, 31) 

aufweist, dessen Durchmesser zumindest in einer Richtung zum 
ersten Profil (8; 108) hin grosser ist als der Durchmesser 
des Schraubenschafts (41). 

5. Kreuzklemmvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
20 kennzeichnet, dass das Durchgangsloch bzw. mindestens eines 

der Durchgangslocher (21, 31) auf der der Basisplatte (1) ab 
gewandten Seite eine Aufweitung (211, 311; 1021, 1031; 2021, 
2031; 3021, 3022, 3031, 3032) aufweist, in der der Kopf (42) 
der zugehorigen Schraube (4, 5; 104, 105; 204, 205; 304, 305 
25 306, 307) zumindest teilweise aufgenommen ist. 

6. Kreuzklemmvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge 
kennzeichnet, dass die Aufweitung (211, 311; 1021, 1031; 
2021, 2031; 3021, 3022, 3031, 3032) zumindest auf der dem 
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ersten Profil (8; 108) zugewandten Seite durch eine schrage 
Flache der Klanuner (2, 3; 102, 103; 202, 203; 302, 303) be- 
grenzt ist, so dass beim Anziehen der Schraube (4, 5; 104, 
105; 204, 205; 304, 305) die Klammer (2, 3; 102, 103; 202,' 
5 203; 302, 303) durch die auf die schrage Flache driickende' 
Schraube (4, 5; 104, 105; 204, 205; 304, 305) gegen das erste 
Profil (8; 108) gedriickt wird. 

7. Kreuzklemravorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Klemmteil (11) der 

0 Basisplatte (1) dunner ist als die beiden Schenkel (12, 13) 
und/oder die Klammern (2, 3; 102, 103; 202, 203; 302, 303) im 
Bereich des Klemmteils (11) der Basisplatte (1, dunner sind 
als im Bereich der Schenkel (12, 13), so dass zwischen den .. 
beiden Klammern (2, 3; 102, 103; 202, 203; 302, 303) und dem 

> Klemmteil (11) der Basisplatte (1) eine Lucke vorhanden ist, 
in der das zweite Profil (9) klemmbar ist, wahrend die Klam- 
mern (2, 3; 102, 103; 202, 203; 302, 303) an den Schenkeln 
(12, 13) anliegen. 

8. Kreuzklemmvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Klammern (2 
3; 102, 103; 202, 203; 302, 303) an ihrem einen Ende jeweils 
einen sich zu der anderen Klammer (2, 3; 102, 103; 202, 203; 
302, 303) hin erstreckenden Vorsprung (22, 32; 1022, 1032) 
haben und die beiden Vorspriinge (22, 32; 1022, 1032) sich be- 
ruhren . 

9. Kreuzklemmvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 

bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Klammern (2, • 
3; 102, 103; 202, 203; 302, 303) flSchig am ersten Profil (8; 
108) und am zweiten Profil (9) anliegen. 



fa******™ 



- 14 - 



Zusammenfassung 

Eine Kreuzklemravorrichtung umfasst eine Basisplatte, die ei- 
nen ersten und einen zweiten Schenkel und einen Klemmteil 
aufweist f der die beiden ^Schenkel miteinander verbindet. Die 
5 Kreuzklemmvorrichtung umfasst ausserdem eine erste Klammer 
(2), die mittels einer ersten Schraube (4) auf den ersten 
Schenkel geschraubt ist, und eine zweite Klammer (3), die 
mittels einer zweiten Schraube (5) auf den zweiten Schenkel 
geschraubt ist. Die Basisplatte und die beiden Klammern (2, 

10 3) sind so ausgebildet, dass zwischen der ersten und der 

zweiten Klammer (2, 3) ein erstes Profil (8) und zwischen den 
beiden Klammern (2, 3) und dem Klemmteil der Basisplatte ein 
zweites Profil (9), das beziiglich des ersten Profils (8) urn 
90° gedreht ist, klemmbar sind. Durch Anziehen der ersten und 

15 der zweiten Schraube (4, 5) werden die beiden Profile (8, 9) 
geklemmt. Ein wesentlicher Vorteil dieser Kreuzklemmvorrich- 
tung besteht darin, dass die beiden Schrauben (4, 5) eine 
Doppelfunktion iibernehmen, so dass nicht separate Schrauben 
fUr das Klemmen des ersten Profils (8) und das Klemmen des 

20 zweiten Profils (9) benStigt werden. 



(Fig. 1) 
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